《容积式压缩机术语  总则》编制说明

（征求意见稿）
一  工作简况
1  任务来源
根据全国压缩机标准化技术委员会对标准的复审结果，由中国机械工业联合会提出，对原GB/T4975-1995《容积式压缩机术语  总则》国家标准进行修订。国家标准委2017年5月正式下达该标准项目的修订任务，计划编号为20170376-T-604，主要起草单位为合肥通用机械研究院，项目周期24个月。
2  主要工作过程
计划下达后即成立了由合肥通用机械研究院等起草单位组成的标准工作组。工作组对最新版的国际标准ISO 3857-1:1977和ISO 3857-2:1977进行了翻译，调研收集国内外企业产品信息，对原标准的应用情况进行摸底，并对最新和即将发布的压缩机行业标准进行分析。在这些基础上标准工作组对原标准进行了修订，并于2017年6月完成征求意见稿。
二  标准编制原则和主要内容
1  编制原则
——修改采用国际标准，技术内容上力求与国际标准一致，同时兼顾我国压缩机产品现状。
——标准的编写按GB/T 1.1-2009给出的规则进行起草。
——标准修订时，技术内容力求反映行业现行的先进水平，标准框架结构及主体内容与原标准
基本保持一致。
2  采用国际标准的说明

2.1 基本说明

我国现行的GB/T4975-1995《容积式压缩机术语  总则》是按照ISO 3857-1:1977和ISO 3857-2:1977标准制定的，虽然ISO 3857-1:1977和ISO 3857-2:1977分别于2013年和2016年确认继续有效，但是GB/T4975-1995已经使用20余年，部分术语与新版ISO1217-2009和即将实施的GB/T3853《容积式压缩机验收试验》中的术语存在一定的差别。因此，急需对GB/T4975-1995标准进行修订，使之符合ISO1217-2009的要求。
本标准采用国际标准ISO 3857-1:1977《压缩机、气动工具及机械 术语 第1部分：通则》和ISO 3857-2:1977《压缩机、气动工具及机械 术语 第2部分：压缩机》（英、法文版）。考虑到采用过程中引用国际标准的转化、一些单位制的应用、个别仪表精度的表述方法、以及标准编写格式无法完全一字不改地等同于所采用的国际标准，所以本标准以修改采用（MOD）方式采用ISO 3857-1:1977和ISO 3857-2:1977。

标准具体编写按我国GB/T1.1规定重新起草。但标准的整体框架（章、条的设置）、条文内容、技术要求与采用的国际标准保持一致。

2.2 与ISO 3857-1:1977和ISO 3857-2:1977的主要技术差异

1）删除了不适用于容积式压缩机的叶尖马赫数、容积系数、动力式压缩机级间压力系数、动力式压缩机级间压力系数和动力式压缩机热平衡等术语；
2）为了方便查找增加了附录A（中文索引）、附录B（英文索引）、附录C（法文索引）；
3）为与ISO1217:2009和即将实施的GB/T3853一致，摄氏温度、转速、所需质量比能、所需容积比能（比功率）符号增加t、N、em、ev（见表D1）；
3  标准主要技术内容说明
本标准是对原国家标准的修订，主要技术内容的修订如下： 
3.1  规范性引用文件
增加规范性引用文件和以下内容。
下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
GB/T 3853  容积式压缩机验收试验。
3.2  总论
重新梳理了本章节，修改、新增了部分术语和定义， 
按新颁布的术语标准将术语“将压缩机理想容积流量”改为“压缩机理论容积流量”；
由于标准吸气位置、标准排气位置、标准吸气状态在国际标准中都没有括号中的英文表述，所以删除了吸气位置、标准排气位置、标准吸气状态括号中的英文表述（见标准3.5、3.6、3.7）；
3. 3  温度
由于标准吸气温度在国际标准中都没有括号中的英文表述，所以删除了吸气温度括号中的英文表述（见标准4.6）；
3.4  压力
由于标准吸气压力在国际标准中都没有括号中的英文表述，所以删除了吸气压力括号中的英文表述（见标准5.9）；
3.5  所需比能
比能、理论比能和实际比能分别改为所需比能、所需理论比能和所需实际比能（见标准8），其他地方涉及到比能的地方均改为所需比能；并增加注：本标准中的比能就是指比功率。

3.6  附录D

3.6.1  为与ISO1217:2009和即将实施的GB/T3853一致，摄氏温度、转速、所需质量比能、所需容积比能（比功率）符号增加由n、Wm、Wv改为n（N）、Wm（em）、Wv（ev）（见表D1）；
3.6.2  附录D质量比能修改为所需质量比能（见表D1）；
3.6.3  附录D中的容积比能修改为所需容积比能（比功率），并增加了kW/（m3·min-1为其他实用单位（见表D1）。
标准起草小组
2017年06月20日
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