
《往复活塞乙炔压缩机》编制说明
（征求意见稿阶段）
a、　工作简况、任务来源等、主要工作过程、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等；
1.　工作过程

1.1　往复活塞乙炔压缩机是目前以电石为原料生产溶解乙炔站内的主要生产设备之一，是国际国内石化企业发展的一个重要方向，主要用于石化企业和金属切割工艺领域，并对其提供高效便利的灌瓶乙炔气灌瓶动力。

1.2　往复活塞乙炔压缩机标准存续期已沿用了12年时间，国家关于乙炔制取和标准的管理体制和程序在最近10多年已经发生了重大的变化，主要法规标准变化有：GB 6819-2004 溶解乙炔、GB 150－2011压力容器、JB/T 9104-2013 容积式压缩机用球墨铸铁件技术条件等，它们是往复活塞乙炔压缩机标准引用、产品生产制造和试验及使用中应遵循的标准，应根据这种变化对标准的构成及管理进行考量，修订完善往复活塞乙炔压缩机标准势在必行。
1.3　压标委根据压缩机行业发展需要，于2012年提出计划项目并列项。国家工业和信息化部于2013年5月以工信厅科[2013]102号文正式批准并下达了《往复活塞乙炔压缩机》行业标准的修订任务。标准计划编号为“2013-0478T-JB”，完成时间为2014年，由江西气体压缩机有限公司负责修定。
1.4　本标准修定计划下达后，江西气体压缩机有限公司在压标委的领导下，确定了标准的起草大纲，2013年9月开始正式启动修定工作。查询调研了相关企业的产品及标准，收集相关法规文献和技术资料，整理并核算了该类产品各种机型的测试数据，并做数据对比，同时结合压缩机行业的实际情况，制定出了标准的初稿，经撰稿——校核——审查——修改程序的循环，于2012年6月16日形成了《往复活塞乙炔压缩机》征求意见稿。
b、标准编制原则和主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的主要问题，修订标准时应列出与原标准的主要差异和水平对比；

1. 标准的结构和编写规则。本标准是往复压缩机产品标准之一，标准的结构和编写规则依据GB/T1.1-2009《标准化工作导则 第1部分：标准的结构和编写规则》。
2. 引用标准。引用标准从名词术语、组件、试验方法、安全要求直至标志包装，共引用了28项国家和行业标准或规范。这些标准或规范的有关内容适合于本标准，通过引用而成为本标准的条款。

3. 技术内容

3.1  技术要求
3.1.1本次修订把“JB/T9103.1－1999往复活塞乙炔压缩机技术条件”、“JB/T9103.2－1999往复活塞乙炔压缩机性能试验方法”整合在一个标准中，并根据这十余年所涉及引用的有关标准进行调查、核实、试验和更新，使其更趋合理化和实用性。

3.1.2 范围：本标准根据目前国内行业生产的机型情况及产品的发展需要，将标准公称容积流量的适用范围扩增至4.5 m3/min，适用于额定排气压力为2.5MPa,公称容积流量不大于4.5和驱动电动机功率为3kW～55kW的往复活塞乙炔压缩机的设计、制造和装配等。
3.1.3 流量参数。兼顾行业产品的实际参数，除符合表1的规定外，也可根椐需方要求,对表1中公称容积流量调整。

3.1.4  将型号与基本参数编入第3章，公称容积流量的范围扩增至4.5 m3/min，对应指标参数随之增加。  

3.1.5  第4.4、4.9、4.17等条文补充了内容。
3.1.6  技术要求中增加了第4 .27,4.28等条文。
3.1.7  本标准压缩机各级气缸、气缸盖等受压零件的水压试验作了修改。
3.2  试验方法和检验规则内容进行了编辑性修改，并对原标准中的部分条文进行了修改，章条编号相应进行了调整。
3.3  测量仪器和测量方法、试验结果的计算和验证编辑在附录A和附录B中，作为本标准的标准性附录
3.4  检验规则 
检验分为出厂检验和型式检验及抽样检验，有关出厂检验项目，出于生产可行性考量，出厂前必须对重要项目进行检验；型式检验为标准中所列所有试验，都需要在开发过程中全部进行。
3.5  其他
标志、包装和贮存都是遵照有关国家标准、行业标准的规定。

c、主要试验（或验证）情况分析；

标准起草时结合本企业设计制造，还搜集了行业各有关企业相应的产品技术参数及性能数据并做了数据统计及分析比较，这些均使本标准的起草有了充分的技术依据。
d、明确标准中涉及专利的情况，对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明；
不涉及专利。
e、预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况；

化工原料的乙炔是由大型固定的乙炔发生器制取，而气焊、气割作业使用的乙炔气，则是由小型移动式乙炔发生器（俗称电石灌）制取。随着科学技术和工业的发展，小型移动式乙炔发生器已停止使用，改为溶解乙炔气瓶。溶解乙炔气瓶具有节约能源，减少公害、安全可靠、使用方便四大优越性。根据这种变化对标准的构成及管理进行考量，需要制定新的标准来满足人们生产、生活的需要。
本标准的修订将对新兴产业溶解乙炔站内的生产设备进行培育，以完善该类压缩机管理的体系建设，可以起到产业结构调整与优化升级的作用。从提高压缩机气量调节技术和乙炔灌装安全、节能降耗，满足用户需求出发，解决乙炔气灌装后期减缓压力的功能，使该类产品的生产、服务和过程控制有序化及该行业的发展，为乙炔压缩机的品质提供保证，并以此作为该产品质量检验、交货验收的依据。
f、采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况；

本次是对“JB/T9103.1－1999往复活塞乙炔压缩机技术条件”和“JB/T9103.2－1999往复活塞乙炔压缩机性能试验方法” 1999年版的二个标准整合合并，以使使该类产品的生产、服务和过程控制更为有序，方便使用操作。标准分别于1988年10月和1990年7月以ZB J72 015-1988和ZB J72 040-1990首次发布，于1999年7月标准号调整为JB/T 9103.1-1999和JB/T 9103.2－1999，本次是第二次修订。
g、在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性；
压缩机标准体系对应的体系类目代码为202-23-04-02，体系分为三层，本标准属压缩机标准体系第三层的活塞压缩机，为产品标准，适用于所辖的产品。
本
…准性质的建议说明施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实































































































标准与其它相关法律、法规、相关标准协调一致，性质为推荐性标准。
2014年6月16日
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