JB/T××××-2012 –无润滑二氧化碳回收用中压压缩机
编制说明
（一）工作简况、任务来源等、主要工作过程、主要参加单位和工作组成员及其所做的工作等；
近年来因国家节能减排的要求以及各行各业对二氧化碳需求越来越大，二氧化碳压缩机生产量随之增多。 本标准是根椐压缩机行业发展需要而列项制订的。为了使二氧化碳压缩机更好的发展，制订统一的二氧化碳压缩机行业标准势在必行。
压标委根据上述现实情况，于2011年提出计划项目并列项。国家工业和信息化部科技司2011年10月正式批准并下达了二氧化碳压缩机行业标准的制订任务(工信厅科[2011]165号)。标准计划序号为“2011-2121T-JB”，完成时间为2012年，由江西气体压缩机有限公司负责制订。
本标准制订计划确定后，成立了起草小组，由汤振武、余秀琴、刘耿亮组成。起草小组在压标委的领导下，制订工作从2011年开始，在产品企业标准基础上（经江西省赣州市质量技术监督局备案，备案编号为Q13-2010），本标准2010年6月通过江西省重点新产品和科技成果鉴定，达到国内领先水平。参加鉴定会的有中国通用机械压缩机协会秘书长钱家祥、全国压缩机标准化委员会秘书长陈放、合肥通用机电产品检测中心肖茅主任等。本标准查询了相关产品参数和相关标准，结合压缩机行业的实际情况，确定了标准的起草大纲、标准基本内容并形成标准的征求意见稿。并发送给各压缩机标委会委员，进行意见征求。
（二）标准编制原则和主要内容（如技术指标、参数、公式、性能要求、试验方法、检验规则等）的论据，解决的主要问题，修订标准时应列出与原标准的主要差异和水平对比；

1、标准的结构和编写规则。本标准是往复压缩机产品标准之一，标准的结构和编写规则依据GB/T1.1-2009《标准化工作导则   第1部分：标准的结构和编写规则》。
2、引用标准。引用标准从名词术语、组件、试验方法、安全要求直至标志包装，共引用了26项国家和行业标准。这些标准的有关内容适合于本标准，通过引用而成为本标准的条款。
3、技术内容

3.1  技术要求
3.1.1范围：目前国内大都用中压法回收二氧化碳。因此本标准根据目前国内行业生产的机型情况，驱动电动机功率范围为：90~710kW，排气压力为2.0~4.0Mpa，以符合市场中档压力产品的发展需要。
3.1.2流量参数。兼顾行业产品的实际参数，除符合表1的规定外，也可根椐需方要求,对表1中公称容积流量和排气压力进行调整，目的是为能规范流量参数系列。因进气压力往往实际有些波动,电机功率要留有足夠余量。
3.1.3 排气温度不超过150℃，主要是希望活塞环有较高寿命，参照API618来定的。
3.1.4容积比能根椐计算和试验数椐所得。技术水平基本在国内主要生产企业能达到的水平。
3.1.5 本标准的技术内容编排。主要参考了JBT8052-1996《无润滑液化石油气循环压缩机》行业标准。
3.2 因为二氧化碳压缩机压缩冷却后冷凝液较多,所以对气液分离器应能分离10μm或更大液滴的99％。
3.3  检验规则
检验分为出厂检验和型式检验，有关出厂检验项目，出于生产可行性考量，出厂前必须对重要项目进行检验；型式检验为标准中所列所有试验，都需要在开发过程中全部进行。
3.4  其他
标志、包装及贮存都是遵照有关国家标准、行业标准的规定。技术内容编排。主要参考了JB/T 8052－ 1996《无润滑液化石油气循环压缩机》行业标准。

（三）主要试验（或验证）情况分析；

起草小组除对本企业生产的几十台产品试验数据进行了总结归纳，行业各有关厂对此给予了极大的关注，还取得了**公司在提供的相应的产品规格参数及性能数据，这些均使本标准的起草有了充分的技术依据。
（四）明确标准中涉及专利的情况，对于涉及专利的标准项目，应提供全部专利所有权人的专利许可声明和专利披露声明；
本标准不涉及专利。
（五）预期达到的社会效益、对产业发展的作用等情况；

全球工业化进程的加快使二氧化碳排放量越来越大,不断加剧“温室效应”，全球每年排放的二氧化碳量高达200多亿吨，能源专家预测，到2030年全球二氧化碳的排放量可能超过380亿吨，由此引发的温室效应将严重威胁人类的生存。全球气候变化成为国际上重要议题，各工业国均致力于温室气体的减量。我国的二氧化碳排放量约占全球总排放量的10%，为全球二氧化碳第二大排放大国。二氧化碳废气工业部门排放约9,000万吨，其中以化工业 (29%)、 钢铁业(28%)、水泥业(9%)、纺织业(4%)排放量較高。此外，大型炼油、化肥、煤化工、酿造等工业部门生产过程中都会产生大量的二氧化碳废气，并直接排入空气中。因此世界各国十分重视开发相应的二氧化碳回收以及净化和再利用技术，变废为宝。 
我国二氧化碳利用市场正在逐步扩大，除传统的碳酸饮料、制干冰、化工合成、焊接、碳材料等二氧化碳利用领域以外，油田混相驱油等新型应用也在扩展。近年来，国内控制和利用各类二氧化碳排放气体受到关注，在燃煤电站、水泥窑炉、钢铁炉窑烟气.微生物发酵.化工生产中回收利用二氧化碳的市场正在逐步形成，国内生产与销售的二氧化碳压缩机越来越多，二氧化碳压缩机对环保具有明显的节能优势，符合国家倡导的节能政策，《产业结构调整指导目录（2011年本）》 提到“综合利用轻烃类石化副产物综合利用技术装备”及 “碳捕捉、存储及利用技术设备”。标准的制定将引领行业其它厂家规范设计制造二氧化碳压缩机，对行业发展起到示范作用。二氧化碳压缩机回收装置的成功利用，将对节能减排指标和低碳经济目标的实现做出巨大的贡献。
（六）采用国际标准和国外先进标准情况，与国际、国外同类标准水平的对比情况，国内外关键指标对比分析或与测试的国外样品、样机的相关数据对比情况；

1、国际标准或国外先进标准采用程度的考虑
本标准参照API618一些条款。

2、国内外情况

目前二氧化碳压缩机国内没有国家标准，行业标准有：《JB/T 7238-2005无油润滑往复活塞食用二氧化碳压缩机 技术条件》。该标准规定了无油润滑往复活塞食用二氧化碳压缩机的要求、试验方法、验收规则和标志、包装及贮存等要求。适用于吸气压力为0.002MPa~0.02MPa、额定排气压力不大于10 MPa、公称容积流量不大于30m3/min压缩机。
3、国内对该技术研究情况
利用工业二氧化碳废气回收和制备食品级二氧化碳,国内许多二氧化碳生产企业普遍存在着：气耗大、产品纯度低等问题。目前，国内外二氧化碳回收工艺主要有以下三种：

a. 低压法：二氧化碳气体压力0.6~0.8MPa

它是采用普通空气压缩机将二氧化碳压缩净化后直接输送到用气点。在此压力下二氧化碳液化温度为-420C~-500C,一般的冷冻机是无法将它们液化的，因此这种压力下的二氧化碳一般不能以液态方式储存；此法回收二氧化碳在无发酵气时便不能供气，目前大多数用户已将此种方法淘汰。

b. 中压法：二氧化碳气体压力2.0~4.0MPa

它是采用专用二氧化碳压缩机将二氧化碳压缩净化后，在冷冻系统进行液化，冷疑温度为-120C~-250C,密度为994~1052Kg/m3,在此工况下的二氧化碳液体便于大罐储存和槽车运输。液态二氧化碳经汽化减压后可以直接输送到各用气点，也可以经增压泵将其充装在高压钢瓶中。二氧化碳经中压法净化、液化后其纯度指标可达99.98%以上。这种方法生产的二氧化碳纯度高、储存效率高、使用方便，国内外大多数用户均选用这一工艺方法回收二氧化碳。

c. 高压法：二氧化碳气体压力6.0~9.0MPa

它是最传统的工艺方法，利用二氧化碳在常温下高压液化的特性，将二氧化碳压缩至中压时进行净化，然后返回压缩机压缩到6.0~9.0MPa（工作压力由冷却水决定），经冷却液化直接充装到钢瓶中。高压下二氧化碳不易气液分离，所以二氧化碳纯度由来气条件决定。由于初投资较低，这种工艺设备目前仍为有些洒精厂选用。

中压法在二氧化碳气体纯净、操作方便、维修简单、使用灵活等方面有不可比拟的优越性，为目前国内外厂家所选用，一次投资可终生享用，只是初投资略高压法，使得它的发展受到一定阻碍，但它代表了二氧化碳工艺发展的主流方向。

二氧化碳回收三种工艺主要指标比较如下：

	二氧化碳
	低压法
	中压法
	高压法

	压力
	0.6~0.8
	2.0~4.0
	6.0~9.0

	液化温度（0C）
	-420C~-50
	-120C~-25
	20~-30

	比重（Kg/m3）
	18~24
	994~1052
	595~743

	纯度(%)
	气源决定
	99.98%
	气源决定

	储存方式
	无法储存
	低温储存
	钢瓶储存

	供气方式
	管道断续
	管道连续
	钢瓶搬运


以用于回收啤酒发酵过程中产生的二氧化碳为例，回收装置由除沫、水洗、贮气囊、压缩、吸附、干燥、制冷、贮罐、汽化及灌充等单元组成。主要配套设备压缩冷凝机组，无油润滑二氧化碳压缩机、流量变送传感器等；其它配套件如计量泵、水泵、灌装泵、电磁阀、气动阀、安全阀、自控仪器仪表等。
综上所述，无油润滑二氧化碳压缩机是二氧化碳回收装置的主要设备之一，前景看好。
（七）在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及标准，特别是强制性标准的协调性；

本标准采用无润滑压缩机结构形式。在实际应用中，无油润滑会给生产带来许多方便，且技术成熟。
（八）重大分歧意见的处理经过和依据；

？年？月，在充分调研的基础上形成了本标准的征求意见稿。2012年？月至？月，进行了意见征求，压标委委员及行业厂等给出了许多良好的建议，起草小组再汇总了各方的意见后，形成了标准的送审稿。？年？月在？召开的全国压缩机标委会？届？次会议上，该标准获得审查通过，会后，起草小组根据会议审查意见，整理出本标准的报批稿。

（九）标准性质的建议说明；

本标准建议性质为推荐性标准。
（十）贯彻标准的要求和措施建议（包括组织措施、技术措施、过渡办法、实施日期等）；

（十一）废止现行相关标准的建议；
（十二）其他应予说明的事项。
计划项目名称“无润滑二氧化碳回收用中压压缩机 技术条件”，在标准起草工作阶段，改名为“无润滑二氧化碳中压压缩机”，更精炼和更广义并符合本标准内容。
意见返回方式
热忱欢迎各委员及行业单位人员对本标准的制订提出宝贵意见和建议。回函请发至：
Yxq5888@163.com
或江西省赣州市章贡区沙河工业园区江压公司（邮编341008）
传真：0797-8179595     电话：0797-8085055   13879728758
联系人：余秀琴

标准起草小组
2012年6月15日
附：用户现场记录：
DW-30-30二氧化碳压缩机2_压缩机记录表
