附件1 压标委五届三次会议标准审查修改意见

1 JB/T《一般用喷水单螺杆空气压缩机》

1.1 范围章中增加“其他压力等级的单螺杆空压机可参照本标准执行”。

1.2 引用文件章中的采标说明做规范性处理，删除正文中不再提及的相关材料标准。

1.3 表1性能参数（一）中，增加一条注，说明表中电机功率指电机服务系数为1.0时的功率值。

1.4 表2中删去0.8以下的流量参数，以和表1的流量范围相对应。

1.5 表4中个别比功率指标进行核对或调整，以使其和行业其他同类标准规定值相协调。

1.6 由于目前空压机吸入空气的含油指标很可能大于标准规定的排气含油限定值，从而使排气含油指标无实际意义，故删除该指标要求。

1.7 喷水系统中，水流保护装置明确成缺水保护装置。“与水接触的零部件应采用耐蚀材料”要求，改为“零部件应耐腐蚀”，从而给设计方更多的选择。

1.8 材料要求中仅明确转子、机壳等主要零部件的铜合金铸件、不锈钢铸件应分别符合GB/T1176和GB/T2100的规定，其他常用材料标准不再一一引用和列出。

1.9 由于喷水单螺杆空压机目前尚无能效等级规定，所以检验规则中，各能效评价检验统一改为能效检验，只进行能效值的检测，不做等级评价。

    委员审查认为，该标准是根据行业发展需要而提出制定的，无油的喷水单螺杆空压机相对有油机更符合国家环保产业政策。标准的制定，有利于规范该类产品，引导产品技术水平的提高。新规定的能效限定值能更好地反映整机能耗水平，也为今后能效等级的制定及评价工作的开展打下了基础。

2 JB/T《CNG母站及子站加气用增压压缩机》

2.1 术语章中，删除两术语说明中的“在单位时间内”的字样；比能耗，比耗能，统一成比能耗；公式中Q0系笔误，应改为V。

2.2 第5章中，补上遗漏的5.1条的标题；将设计寿命25年改为20年，以和其他工艺压缩机标准要求统一。

2.3 将原5.2和5.3合并成“设计要求”；删除“长寿命高可靠性”这样笼统的条款要求；将防爆型电机要求归入安全要求条中；将机组主梁的焊接节点结构明确成“应为全焊透”。

2.4 安全要求中，将安全放散管路改为收集汇总管路；将自动控制联锁装置改为安全联锁装置。

2.5 质量保证条文的表述方法及内容，比照压缩机行业其他产品标准的规定，采用统一的语句进行规定。

2.6 试验方法中，明确测量用槽车的规格为18m3；加气时间内的流量分别改为充气时间内的充气量和卸气时间内的卸气量。

2.7 型式检验仅规定200h和100h两类试验，删除24h试验项。

2.8 产品铭牌上，删除不实用的“容积流量”项。

委员审查认为，该产品是根据国家大型CNG母站及子站成套压缩机组研发课题而提出的。标准规定的参数、设计要求体现了研发的技术成果，为该类压缩机的设计、制造、检验等提供了系统的规范。标准的制定及实施，将有利于提升国内CNG压缩机行业的整体水平。

3  JB/T8935《工艺流程用压缩机安全要求》（修订项目）

3.1 规范性引用文件中，引用文件的采标说明做规范化处理。

3.2 术语“最高许可温度”和“最高许可工作压力”改为行业统一采用的“最高许用温度”和“最高许用工作压力”。

3.3 原4.2.3条中，压缩易燃、有毒气体时，“蒸气”应排放至安全点，明确为“泄露或泄放的气体”应排放至安全点。

3.4 操作运行条款中，明确：若系统的停机会产生危险情况，则用户应备有应急系统。

3.5 超压保护要求中，明确往复压缩机安全阀的整定压力按GB/T20322《石油及天然气往复压缩机》的规定。其他压缩机安全阀的整定压力、各类压缩机安全阀等泄压装置的其他设计制造验收要求，应分别符合GB150《压力容器》、GB/T12243《安全阀一般要求》的有关规定。

3.6 删除原5.4.3和5.3.4条文中“大多数”、“一般”等字样。

3.7 原5.4.4.2条d）项中氧气压缩机管路安全速度的限定因素，增加“压力”因素。

3.8 标准参考美国标准而列出的相关管路脉动限值、管路气体安全速度、乙炔气自发裂解温度等参数应对照原文及我国相应规范进行核对，以取得协调统一。

3.9 标准中的一些条文是参考美国标准翻译而来，这些条文的文字叙述应符合中文的表述习惯，使之通顺明了。

委员审查认为：该标准是对原JB/T8935-1999同名标准的修订。修订后的标准，借鉴了国外工艺压缩机安全标准和国内相关标准，针对不同结构的机型、不同驱动机类型、不同压缩介质，对工艺压缩机的设计、制造、操作、运行等多方面提出了详尽的安全要求，标准的实施和执行，将会给工艺压缩机的运行提供有力的安全保障。

4  JB/T《无润滑二氧化碳回收用中压压缩机》

4.1 送审稿标准名称“无润滑中压二氧化碳压缩机”与计划下达的项目名称（无润滑二氧化碳回收用中压压缩机 技术条件）不符，易被误解改变了适用范围。审查决定标准名称的主体要素恢复为原计划下达项目名称的主体要素。由于该标准为产品标准，包含了型号、参数、技术要求、试验方法和检验规则等全部内容，因此标准名称中可以删除补充要素“技术条件”，以产品名作为标准名称。最终审查确定标准名称为“无润滑二氧化碳回收用中压压缩机”。 

在范围章中同样明确适用于“二氧化碳回收用”。

4.2 本标准涉及的产品系工艺用压缩机，通常为单件小批量，压缩介质又为二氧化碳，无法在制造厂以实际介质进行检验和考核，故在标准中删除事实上无法考核的比能、清洁度指标，同时删除抽样检验中清洁度检验的相应条款。

4.3 压缩机气缸布置形式可以多样化，所以删除标准中“宜采用卧式气缸”的要求。

4.4 删除冷却器芯子胀管等加工工艺及分离器分离效率等过细的内容，仅规定压力容器、换热器等应符合GB150、GB151等标准的规定。

4.5 润滑油系统的过滤器精度由原来的40mμ提高至25μm。

4.6 气阀阀片、弹簧、缓冲片的更换期由原来的3000h提高至4000h。

4.7 出厂检验明确为机械运转试验，连续运转时间不低于于4h，检查零部件的装配质量和相互作用的正确性，运行应正常。

4.8 由于无润滑压缩机包装时不能以油脂包覆设备部件，所以在贮存条款中，将防锈保证期由一年改为六个月。

委员审查认为，该标准是依据省级重点科技成果“无润滑二氧化碳回收用压缩机”项目而形成的，标准制定，可以促进该类产品及二氧化碳回收工艺的发展，符合国家降低碳排量的产业政策。

标准结合国内相关回收工艺，合理确定排气压力范围，按工艺机特点及二氧化碳介质特性，提出了压缩机的结构、参数及相关的技术要求，能很好地指导该类产品的设计及制造。

5  JB/T6430《一般用喷油螺杆空气压缩机》（修订项目）

5.1 型号编制方法中，删除“或制造厂产品型号编制标准”的字样，型号统一按行业标准推荐的方法编制。

5.2 表2中补上遗漏的0.3MPa压力挡。

5.3 压缩空气含油要求在不同的使用场合有不同的规定，这里笼统地规定某一值不合理，故予以删除。

5.4 原5.25条应明确哪些容器属于简单容器，并规定简单容器应执行《简单压力容器监察规程》。

5.5 原5.31条 “须在公路高速上拖行的移动压缩机底盘” 中删除 “高速”两字。

委员审查认为，该标准是对原JB/T6430-2002同名标准的修订。该标准所适用的喷油螺杆空压机是目前国内最活跃的主流空压机之一。标准根据近年来的技术发展，提高了螺杆空压机流量、比功率等性能指标的要求，新增的机组输入比功率要求，更能准确地反映产品的能耗特性。修订后的标准对提升行业产品整体性能，更多开发节能型产品均有很好的促进作用。
